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Pndmatik tokmak - Genel bilgiler

1 UYGULAMA

Pnématik tokmak malzeme akis arizalari olan atik maddelerde, 6rn. képrd, gukur ve kalinti olusumu durumunda kullanilir, eger ylksek turlu
vibratdrler veya sarsaklar yumusak sinus bicimli salinimlarla etkili olmaz ise. Tokmagin etkisi bilinen "Silo ¢ekicleri" ile benzerdir, ancak ezilmis silo
cikislar malzeme akisini ayrica zorlastirmamaktadir.

Tokmagin etkisi asagidaki kuralla degerlendirilir:
Eger maniel cekic ile atik madde akar hale getirilirse o zaman pnomatik tokmak da etkilidir.

2 YAPI VE CALISMA TARZI 1
1T AW

Pnématik tokmakta spontan serbest kalan depolanmis basingli hava enerjisi 3

sayesinde ¢ok yuksek bir carpma isi elde edilir. Resim 1'de tokmagin yapisi it

gorulmektedir.

Surekli miknatis olarak gérulen vurgu pistonu (1) son konumda kapaktan (3)
gecirilen basingl hava manyetik glici asincaya kadar tespit plakasina (2) yapisir.
Vurgu pistonu (1) tespit plakasindan (2) ayrilir, depolanan basingli hava tarafindan
aniden hizlandirilir ve 6-7 m/sn ile gakma civatasina carpar, bu da darbeyi silo

T
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duvarina aktarir. Tokmagin havalandiriimasindan sonra yay (5) cakma civatasini £ ]
(1) ilk konuma geri bastirir. WH‘EEF; s
Resim 2 Resim 1 tokmak tip K 63
Pnématik tokmak ideal elastik darbe olusturmaktadir, bu da vurus enerjisi E=mv?/2 [kgm/s? = Nm] Aoo—I-Q/—
ve impuls J=mv [kgm/s = Ns] olarak belirtiimektedir. Vibratérlerdeki gibi darbe glicii veya dengesizlik W & .
yoktur. 500 / SYAES
630 SIS —/
Eger vurus sénimlendiriimeden silo duvarina aktarilirsa tokmak en yksek etkiye sahiptir. 600\\ N / Y
Gurultlyl azaltmak icin bu durumda darbeyi asirt séniimlendirmenin bir anlami yoktur. 1000 7\ = 8"8
1250 |
Silkelenecek alan salinabilmelidir ki darbe tim yiizeylere yayilabilsin. Silo duvarlarinin 1600 ]/\\JT ~ <
guclendiriimesinden ve ek pervazlardan kaginilmalidir, ¢tinki bu sebeple silo duvarlarinin agirligi ve £ 2000\\1 / \\l / -
direnci ytkselir ve tokmagin etkisi azalir. g 0 < T / 2
a o @
& 000 ] ™ / &
. S o /T N E
3 PNOMATIK TOKMAKLARIN BOYUTU VE SAYISI é 6300\{ [ N S °
Pnématik tokmak boyutu ve sayisi yuvarlak 60 derecelik koni icin resim 2'den yon degeri alinabilir. 8000 / ‘/\ / \L /
10000 Sk 7/\ X ,/ \/\ dr
Dikdortgen kaplarda en az iki tokmak iki diz ylzeye monte edilir. 30405 6 6 10 2 620 5
Sac kalinhigi t mm
4 KONTROL Resim 3 Se¢im diyagrami tokmagi

Tokmak normal olarak elektrikli kumanda ve manyetik valf ile kontrol edilir.

Silolardan aktarma sirasinda 5-20 saniyelik devir streleri segilir. Vurus ¢ok fazla olmamalidir, ¢iinku Urtin sikisabilir. Devamli olusan atik madde
duizenli araliklarla 30 dakikaya kadar devir sureleri icerisinde silkelenir Cok yogun atik madde tabakalarigig gibi ¢ozulebilir ve ¢ikisi tikayabilir veya
asagidaki makineleri asir zorlayabilir. Eger cevreye birden fazla tokmak monte edilmisse o zaman en iyi olanlar arka arkaya caligtirilir. Uriin akimi ve
hava sarfiyati daha dengeli hale gelir. Kap terazisindeki kalintilar 2-4 vurus ile 2-4 saniyelik devir strelerinde bosaltilir. Tokmagin elektrikli kumandasi
icin gerekli cihazlari teslim edebiliriz i¢in bkz. Nokta 9.

5 UYGULAMA ALANI

ATEX alanlarinda onaylanmamistir. Endistriyel ic mekanlarda kullanim icin tasarlanmistir. Cihaz su sigramasina dayanikli degildir.
Aksesuar olarak temin edilebilen, dis mekanda, nemli kosullarda ve asiri kir ve toz olusumuna sahip guriltd koruma baghg (KSH) kullanmanizi
Oneririz. Paslanmaz gelik versiyonlari da mevcuttur.
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6  TEKNIK VERILER PNOMATIK TOKMAK TiP KXXX-XX: _Bag

-’L(g‘-
. miknatis- | Etki inme Darbe dartas cekit Hava tlketimi = [eL |

. Gap inmm Yapiskan | agirligi enerjisi darbe basina beliika0
Tip kuwveti at3bar

A B c D H L R N kg mm Nm Ns kg Liter =
K40| 54 | 11 | 95| 8 |[174| 65 |G1/8"| 220 0,34 35 7,7 2,2 1.35 0,18
K63| 78 | 15 | 14 | 120 | 208 | 95 |G 1/4"| 640 1,30 40 25,6 7,5 3,60 0,70 ﬁ 6
K80| 92 | 19 | 14 | 140 | 249 | 115 | G1/4"| 1160 2,44 55 63,8 16,7 6,60 1,30 i . 0 '"E
K100| 115 | 22 | 18 | 182 | 320 | 145 | G3/8"| 1620 4,99 57 92,3 28,5 13,5 2,90 L—g;J
K125 150 | 27 | 18 | 205 | 405 | 170 | G1/2"| 2560 9,13 80 204,8 60,5 26,5 6,20 © O
K160| 190 | 33 | 26 | 300 | 486 | 240 | G3/4"| 4150 16,45 102 423,3 115 62,0 12,00 O 000
©
[¢)

7 OzEL MODELLER

Pnématik tokmak cesitli is maddeleriyle ve 140 °C ye kadar sicakliklar icin teslim edilebilir. Mevcut tiim versiyonlar i¢in 10. maddeye bakiniz.

8 PNOMATIK iMPULS TOKMAGI TiP Q)

Pnématik impuls tokmagi Q) yavas dénen silindirleri calmak ve degistirme kaplari olan doldurma veya
bosaltma istasyonlarinda kullanmak icin uygundur. Dénen tamburdan veya konteynirdan uzakta monte
edilebilir. Calisma prensibi, tokmak tipi K ile aynidir, ancak darbe darbesi, kaba hareket eden bir piston
cubuguna aktarilir. Tambur veya kap duvarina, vurus sirasinda sadece kisa bir stire dokunulur ve darbe
darbesi iletilir. Tip Q) impuls tokmagi ayri bir veri sayfasinda daha ayrintili olarak aciklanmaktadir.

Resim 4 Pnématik impuls.tokmi tipQJ

9 MONTA) VE CALISMA iGiN GEREKLI AKSESUARLAR

Manuel calisma | Otomatik calisma
Kaynak ve montaj plakasi
Yaglayicilar ve basing disirme icin servis Unitesi
Pndmatik vida baglantilari ve pnématik hortumlar
Basingli havanin ve elektro-pnématik solenoid valfin saatini ayarlamak
icin elektrik kontroll 3/2 yol

manuel calisma ile pnématik 3/2 yollu vana

Mevcut aksesuarlar hakkinda daha fazla bilgiyi 11. maddede bulabilirsiniz.

10 MEVCUT VERSIYON

nématik tokmak K
Tip 0
boyut 40 - 160 ' Sicaklik [°C] Materyal
. Versiyon
- versiyon . . kapak ve taban
dan e Boru Cakma civatasi
plakasi
K__ standart versiyon 0 60
K__-N2 0 80 Aliminyum
K__-N3 0 120 Dis kisimda Galvanizli gelik
L K__-S1 0 60 T celik
::;rgakt'k K__-54 0 140 Galvanizlielik | o)) frostatik
K__-T1 0 60 Paslanmaz celik toz boyali Paslanmaz gelik
K__-T4 - 0 140 1.4541 1.4021
Ozel tasarimlar ——
K__-V1 0 60 Aliminyum Vulkollan
K__ -K1 0 60 Paslanmaz celik
Paslanmaz celik Paslanmaz 1.4021
K__-KIPU 0 60 ¢ : Vulkollan
1.4541 celik 1.4541 -
K__-K4 0 140 Paslanmaz celik
1.4021
Pnomatik impuls tokmagi tip
Sicaklik Aksesuarlar
Q_A Dissiz piston kolu Piston cubugunu 6rtmek icin Vulkollan tamponu
e o Dis agma icin Vulkollan tamponu
Q_ B Dis disli piston kolu 0-60°C kilit somunu KM_
Q_C icten disli piston kolu Vulkollan tampon vida
Q__A/B/C-S4 0-140°C | Tampon yok
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Pnomatik tokmagi - Aksesuarlari

11 MONTA]J VE CALISMA iCiN MEVCUT AKSESUARLAR
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1.1.1

11.1.2

11.1.3

11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

Tokmag sabitlemek i¢in kaynak ve montaj plakalari

Yuvarlak, konik veya dikdértgen kaplara kaynak yapmak icin

Kaynak plakasi Model AP 481 Sperraapmmutter 80
Tokmagl, mevcut 4 saplama civatasi kullanilarak kaynak plakasina vidalanir. Celik ve paslanmaz celik olarak s\ 5152
mevcuttur. Ayrica bkz. 100-089DE boyut sayfasi. ‘E .

20

Gibi kiicik caplarda kaynak yapmak icin Borular veya yalitilmis kaplar

Kaynak plakasi Model APT
Kucuk bir ag kaynaklidir. Tokmag, dort vida baglantisi kullanilarak bir mesafeden bir flans plakasina sabitlenir.
Celik, paslanmaz celik ve karisik yapilarda mevcuttur. Bkz. Boyut sayfalart 100-089DE u. 100-075C.

Tokmagi lastik kapli kaplara sabitlemek i¢in

Tip APK §o e
Bunu yapmak icin, saplama civatalari konteyner duvarindan disartya dogru yonlendirilmelidir. Celik ve y g i sl LE ]
paslanmaz gelik olarak mevcuttur. Ayrica bkz. 100-089DE boyut sayfasi. .,,\’/

Giirulti koruma bashgi (KSHxxx)

tokmagin ses iletimini azaltmak igin. Ayrica bkz. Boyut belgesi 100-088.

Havalandirma delikleri ile kurcalamaya karsi koruma ve tokmag hasar gérurse cikarilabilir parcalara karsi koruma
olarak da kullanilabilir.

Pnématik manyetik valf (MVxxx-xx)
24V DC ve 230V AC'de. istek lizerine 6zel voltajlar.
Kullanilan tipe ve 1/8“, 1/4", 1/2 "modelinde bulunan tokmak sayisina bagl olarak.

Takt enkoderi (TG-xx-xX)

Pnématik tokmagin saat ayari icin molalarin ve ¢alisma suirelerinin kolay kontroli ve ayarlanmasi igin.
24V DC ve 230V AC'de mevcuttur. Tokmaklarin hizli montaji ve devreye alinmasi. En uygun tepki streleri henlz bilinmiyorsa
ozellikle uygundur. Molalar ve calisma saatleri iki potansiyometre kullanilarak her zaman manuel olarak degistirilebilir..

Kademeli devre rolesi (SDxx-xx)
4-8 tokmaklar icin adim rélesi. Cikislar, calisma, duraklatma ve sifirlama sureleri ile art arda programlanabilir. Uzaktan
kumanday calistirmak icin uzaktan kumanda.

Bakim uiniteleri (WExx-xx) Cn
Temizlenmis ve yaglanmis basingli hava beslemesi icin basing dustrici ve yaglayici ile ||II|
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