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Golpeador Neumatico - Informaciéon general

1 UTILIZACION

El golpeador neumatico se emplea para mercancias a granel, propensas a obstrucciones en su circulacién, es decir, materiales que forman puentes,
pozos y restos, en estos casos en los que no resultan eficaces los sacudidores y vibradores de elevado nimero de revoluciones y con vibraciones
senoidales. La eficacia del golpeador se puede comparar

con el desacreditado "martillo de silo", sin que las salidas abolladas del silo dificulten adicionalmente la circulacién del material.

Para saber si un golpeador neumatico es eficaz, se aplica la siguiente regla:
Si el producto se puede poner en circulacién con un martillo de mano, entonces también resulta eficaz el golpeador neumético.

2  ESTRUCTURAY FUNCIONAMIENTO

Con el golpeador neumatico, como consecuencia de la energia almacenada de 3
aire comprimido que se libera espontaneamente, se consigue un elevado trabajo it
de golpeo. La estructura se puede ver en la Fig. 1.

El émbolo golpeador (1), configurado como iman permanente, se mantiene en la i
posicion final junto a la placa del inducido (2) hasta que el aire comprimido que ¥ ;

pasa a través de la tapa (3), supera la fuerza magnética. Entonces se separa el 3 AR
émbolo de la placa, es acelerado considerablemente por el aire comprimido E
almacenado y llega al golpeador ll‘%EF‘_ ql
(4) a una velocidad de 6 a 7 m/s y éste transmite el golpe a la pared del silo. 1NN

Cuando se levanta el golpeador, el muelle (5) lleva nuevamente al golpeador a la Figura 1
posicién de partida.

Figura 2 Golpeador tipo K 63

El golpeador neumatico produce una percusion elastica ideal que se indica como energia de

golpe E=mv2/2 e impulso J = m v. Al contrario de los vibradores, no existe una fuerza de 400 *I;(Qan
V
percusién ni un desequilibrio. 500 O
30 / /1%
6 L
El golpeador neumatico alcanza su maxima eficacia si el golpe se transmite a la pared del silo 800 / < / S / -
sin amortiguar. Es decir que no tiene sentido amortiguar el golpe para disminuir el ruido, ya 1000\\ NS / [ _[ o
que entonces se reduce también el efecto del golpeador. Por consiguiente, el ruido producido € j\ R ol
debe ser reducido Unicamente por medio de un amortiguamiento de sonido. g 20 AN / T\ N Q
1
g "0 r\J [\\[ n
ici i i i O 2000 o
La superficie que se vaya a golpear tiene que poder vibrar, con el fin de que el golpe se pueda p \\f / \\l / W 5
extender hacia todos los lados. Se evitaran refuerzos y nervaduras. g 2500 g / \\L / ‘é
2 3150 9]
[v] \\l N / B 3
. _ - B 4000 {9
3  SELECCION DE TAMANO Y NUMERO ° RN ~ 3
£ 5000 )
La Fig. 3 presenta valores de referencia para escoger el tamafio y el nimero de golpeadores t‘é’ 6300\\L / \L 5 g
necesitados en un silo redondo con cono de 60°. En los depdsitos rectangulares se colocan los 2 000 / N /TN / 3
golpeadores en los dos lados mas largos. ool 7/\ S / \'/\ 4
45 6 8 10 1 16 20 25>

4 CONTROL -Espesor de chapa ten mm

El golpeador es controlado por un control eléctrico con una valvula solenoide. Requiere un Figura 3 Tabla de seleccin Golpeadores

tiempo de trabajo (presion aplicada) para la funcién y un tiempo de pausa (ventilado) para

restablecer la posicién inicial.

Para el transporte del producto desde un silo, se emplearan intervalos de 5 a 20 seg. En ninglin caso se debera golpear en demasia ya que de lo
contrario se comprimiria el producto. El producto que se crea continuamente en los filtros y en las torres pulverizadoras tiene que ser soltado con
regularidad a intervalos de hasta 30 seg. Si se crean capas de producto demasiado gruesas, éstas pueden desprenderse a manera de alud y obstruir
la boca de salida o sobrecargar la maquina siguiente.

Si hay varios golpeadores montados en la periferia de un depésito, se accionaran de forma sucesiva. Asi la circulacion del producto y el consumo de
aire seran mas regulares. Los residuos de una bascula de deposito se vacian con 2 a 4 golpes en un intervalo de 1 a 4 segundos. En nuestro
programa de suministro disponemos de los aparatos de mando correspondientes.

5  AREA DE APLICACION

No aprobado en areas ATEX. Esta destinado para su uso en areas industriales interiores. El dispositivo no es a prueba de salpicaduras.
Recomendamos el uso de la campana de proteccion contra el ruido (KSH), que esta disponible como accesorio, en exteriores, en condiciones
humedas y con un desarrollo extremo de suciedad y polvo. También hay disponibles versiones en acero inoxidable.
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pu OA DA
6 ESPECIFICACIONES GOLPEADOR NEUMATICO TIPO KXXX-XX: ,@:
TipO Dimensiones en mm :::grf]aética r::;z;gti Carrera Sr;ergl’a Impulso Peso :(i)rre\s:::o de —"
impacto carrera a3 bar
A B C D H L R =
N kg mm Nm Ns kg Liter
K40 54 |11 95| 8 [ 174 65 | G1/8" 220 0,34 35 77 22 1,35 018 ﬁc’ e
K63 78 | 15| 14 | 120 | 208 | 95 | G1/4” 640 1,30 40 25,6 75 3,60 0,70 T " al
K80 92 | 19 | 14 | 140 | 249 | 115 | G1/4” 1160 2,44 55 63,8 16,7 6,60 1,30 —— ]
K100 | 115 | 22 | 18 | 182 | 320 | 145 | G3/8" 1620 4,99 57 92,3 28,5 13,5 2,90 o O ©
K125 | 150 | 27 | 18 | 205 | 405 | 170 | G1/2" | 2560 9,13 80 204,8 60,5 26,5 6,20 o eoblH
K160 | 190 | 33 | 26 | 300 | 486 | 240 | G3/4" 4150 16,45 102 423,3 115 62,0 12,00 0 O
o

7 DISENOS ESPECIALES

El golpeador neumatico esta disponible en varios materiales y para diferentes rangos de temperatura hasta una temperatura maxima de
funcionamiento de 140 ° C. Para todas las versiones disponibles, ver el punto 10.

8 GOLPEADOR NEUMATICO DE IMPULSOS TIPO Q)

El golpeador neumatico de impulso es adecuado para tocar tambores rotativos lentos y en estaciones
de llenado o vaciado con contenedores cambiantes. El golpeador tipo QJ puede montarse a una
distancia del tambor giratorio o un contenedor. El principio de funcionamiento es idéntico al tipo de
golpeador K, pero el pulso de impacto se transfiere a un vastago que se mueve al contenedor. El tambor
o la pared del contenedor solo se toca brevemente durante el latido y se transmite el pulso de impacto.
El pulsador de impulso tipo QJ se describe con mas detalle en una hoja de datos separada.

Figura 4 Golpeador Neumatico de
. impulsos tipo Q)
9  ACCESORIOS REQUERIDOS PARA MONTAJE Y OPERACION

Operacion manual Operacion automatico
Placa de soldadura y montaje para el golpeador

Unidad de mantenimiento con engrasador y reductor de presion.
Conexiones de tornillo neumaticas y mangueras neumaticas.
Control eléctrico para la sincronizacién del aire comprimido y la
electrovalvula electroneumdtica 3/2 vias

valvula neumatica de 3/2 vias con accionamiento manual

10 DISENOS DISPONIBLES

Golpeador Neumatico K

T'Il'z?naﬁo 40-160 o Temp. [°C] Material
--- Disefio Disefios Bridas superiory
i + desde hasta inferi Tubo Percusor
inferior
K__ Version estandar 0 60
K__ -N2 0 80 Aluminio A
ALt 0 120 Acero con galv:r?i;c;do
Golpeador At 0 €0 Acero galvanizado recubrimient
" K__-54 0 140 0 en polvo
Neumatico - - : - -
K__-T1 0 60 Acero inoxidable en el exterior | Acero inoxidable
K__-T4 Disefios especiales 0 140 1.4541 1.4021
K__-V1 0 60 Acero galvanizado Vulkollan
K__-K1 0 60 Acero inoxidable
L Acero 1.4021
K__-K1PU 0 60 Acerc; |2<5):|1dable inoxidable Vulkollan
K__-K4 0 140 ’ 1.4541 Acero inoxidable
1.4021
GOLPEADORNEUMATICODEIMPULSOSQ)
Temp. Accesorios
Q_A Vastago sin rosca Amortiguador Vulkollan para cubrir el vastago
3 o Amortiguador Vulkollan para cubrir el rosca
Q_B Vastago con rosca externa 0-60°C Locknut KM_
Q_C Vastago con rosca interna Amortiguador Vulkollan para attornillar
QJ__A/B/C-S4 0-140°C | Sin amortiguador
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Golpeador Neumatico - Accesorios

11 ACCESORIOS DISPONIBLES PARA MONTAJE Y OPERACION
11.1 Placas de soldadura y montaje para la fijacién de los golpeadores.

11.1.1  Para soldar en contenedores redondos, cénicos o rectangulares

Tipo esténdar AP 45t Spur'lll-lhnmu'ier 8.8
El golpeador se atornilla a la placa de soldadura utilizando 4 pernos existentes. Disponible en aceroy acero R stz
inoxidable. Véase también la hoja de dimensiones 100-089DE. ‘E I

20

11.1.2  Parasoldar en diametros pequefios como Tubos o contenedores aislados

Tipo APT

Se suelda una pequefia red. El golpeador se fija a una placa de brida a una distancia utilizando cuatro
conexiones de tornillo. Disponible en acero, acero inoxidable y construccién mixta. Ver hojas de dimensiones
100-089DE u. 100-075C.

11.1.3  Parafijar el golpeador en contenedores de goma

Tipo APK e G
Para hacer esto, los pernos deben ser conducidos afuera a través de la pared del contenedor. Disponible en p j lrrl, ¢t 3d
acero y acero inoxidable. Véase también la hoja de dimensiones 100-089DE. *4\..7

11.2 Campanas acusticas (KSHxxx)
para reducir las emisiones de sonido del golpeador. Véase también la hoja de dimensiones 100-088.
También se puede usar como proteccién contra la manipulacién de los orificios de ventilacién y proteccion contra
piezas desmontables si el golpeador esta dafiado.

11.3 Electrovalvulas neumaticas (MVxxx-xx)
en 24V DCy 230V AC. Tensiones especiales bajo pedido.
Dependiendo del tipo utilizado y el nimero de aldabas disponibles en 1/8", 1/4",1/2".

11.4 Temporizador (TG-xX-xX)
Para un facil control y ajuste de los descansos y tiempos de trabajo para el reloj del golpeador neumatico.
Disponible en 24V DCy 230V AC. Instalacion rapida y puesta en marcha de los aldabas. Particularmente adecuado si adn no
se conocen los tiempos de respuesta 6ptimos. Los descansosy las horas de trabajo se pueden cambiar manualmente en
cualquier momento utilizando dos potenciémetros.

11.5 Control multiple (SDxx-xx)
Paso relé para 4-8 golpeadores. Las salidas se pueden programar en sucesion con tiempos de trabajo, pausa y reinicio.
Control remoto para operar el control remoto.

11.6 Unidades de servicio (WExx-xx) )|
Con reductor de presiény engrasador para suministro de aire comprimido limpio y engrasado. ‘ ‘
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