DESCRICAO GERAL E ACESSORIOS
Martelo de impacto

pneumatico

e Substitui o famoso Martelo de Silo: sempre atuante onde um
martelo manual poderia funcionar

* Remove de modo confiavel restos de produtos, Incrustac¢des,
bem como formacdo de vaos e de pontes em recipientes e silos

* Martelo de impacto pneumatico mais potente globalmente:
maxima atuacao de golpe com peso préprio minimo
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Martelo de impacto pneumatico singold - Informacoes gerais

1 UTiLiZzAGAO

O martelo de impacto pneumatico singold é utilizado em interferéncias incidentes em fluxos de
material a granel, como na formacdo de pontes, vaos e de residuos e acumula¢do dos mesmos, caso
martelos de alta freqUiéncia ou agitadores com oscilagdes em forma de senos leves ndo podem atuar.
Os martelos singold alcangam a maior atuacdo de golpes com peso préprio minimo. A atuagdo do
martelo é comparavel a um martelo de silo, porém, sem que saidas amassadas de silos dificultem
adicionalmente o fluxo de saida de material.

A atuagdo do martelo é avaliada com a seguinte regra: Caso um martelo manual consiga
causar o fluxo do produto, entdo o martelo de impacto pneumatico também é atuante.

Neste caso, o martelo é instalado directamente no cone do silo por meio de placa soldada, a estar
assim com o seu pino batedor nessa placa soldada e na parede do silo.

Imagem 1 martelo de impacto pneumatico

2 MONTAGEM E ATUAGCAO

Nos martelos magneto-pneumaticos singold obtém-se um trabalho de impactos muito forte
decorrente de energia de ar comprimido liberada espontaneamente. Em Imagem 2 esta representado
0 martelo em corte.

O pistao de impacto (1), concebido como um ima permanente, através de forca magnética (1), adere a
placa da armadura (2) na sua posicdo inicial. O ar comprimido é adicionado por meio da rosca de
conexao (3). Apds um tempo curto, a for¢a da pressao (¥) ultrapassa a forca magnética de aderéncia e
o pistdo de impacto se solta repentinamente da placa de ancoragem.

Nesta situacdo ele é fortemente acelerado pelo ar comprimido acentuado e bate numa velocidade de 6
até 7m/s no pistao de impacto (4) . Este transmite o impacto através da placa soldada directamente a
parede do silo.

Ap6s o arejamento do martelo, a mola (5) forca o pistdo de impacto a posicdo de inicio.

O martelo do sistema magnético gera um impacto elastico, que é apresentado como energia de impacto

E =-mv? ["g'" Nm| e como impulso I=mv["=nNs|. Ndo existe forca circulante e nem
desbalanceamento como em martelos ou agltadores.

O martelo apresenta a sua maior
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ser instalado fixamente no
recipiente. Por isso, a singold
oferece um desenvolvimento especial para martelo-afastador QJ. Este se destina a impactar
tambores rotativos vagarosos e em estacdes de enchimento ou de remogdo em contentores
diversos. Ele pode ser montado com afastamento para o tambor giratério ou num recipiente. O
principio funcional é idéntico ao martelo Standard-singold K, porém o impulso do impacto é
transmitido para uma barra que se movimenta ao recipiente. O martelo-afastador QJ é descrito

M’ F detalhadamente em um folheto préprio.

Imagem 3 Martelo-afastador QJ125

[
singold geratetechnik gmbh
5 I I I n 86830 Schwabmunchen - Germany
o +49 8232 50386-0 =& info@singold-tech.de & www.singold.tech

Espessura da chapa em mm

04/2026 Pégina: 2/4




5 DADOS TECNICOS MARTELO DE IMPACTO PNEUMATICO SINGOLD TIPO K: OA

OA
. Energia | Pesodo Impulso| Peso Consumode | Peso
Medidas em mm de pistdo de equivalente | ar porimpacto | préprio
Ti po impacto | impacto *1 doimpacto | a3bar
Al B | Cc|D|HI|L R *2 T R
Nm kg Ns kg Litros | kg K 40
K40 54 12 9,5 85 174 | 65 | G1/8" | 84 0,34 24 0,86 0,18 1,35
K63 78 15 14 120 | 208 95 G1/4" | 25,6 1,30 8,2 2,61 0,70 3,60 I
K 80 92 19 14 | 140 | 249 | 115 | G1/4" | 60,9 2,44 17,2 6,21 1,30 6,60
K100 | 115 22 18 182 | 320 | 145 | G3/8" | 97,2 4,99 31,2 9,91 2,90 135
K125 | 150 | 27 18 | 205 | 405 | 170 | G1/2" |206,1| 913 | 613 | 21,01 6,20 26,5 sC
K160 | 190 | 33 26 | 300 | 486 | 240 | G3/4" |4420| 1645 [1206| 4506 12,00 62,0 ’ e m
*1 para comparagao, pode-se utilizar testes de martelo manual. Para energia de impacto compativel, necessita-se de peso duplo de martelo manual. i = ; ] T

*2 O peso equivalente do impacto, também chamado de forca de impacto, corresponde a atuagdo do peso informado em queda, a partir de uma altura de um metro.

6 ABORDAGEM E ACESSORIOS NECESSARIOS

Para a montagem e a operacdo do martelo de impacto pneumatico serdo necessarios 0s componentes
apresentados na Imagem 4:
*  Placasoldada para a fixacdo do martelo pneumético
»  Valvula magnética de 3/2 trilhas acionavel electricamente*3
*  Pulso de disparo TG *3 (comando eléctrico para a valvula magnética) - também pode ser utilizado um
comando SPS pré-existente.
=  Conexdes pneumaticas e condutos
*  Unidade de manutencdo com filtro, regulador de pressdo, separador da 4gua, e lubrificador de névoa para lubrificacdo posterior do martelo
(Martelos singold livres de lubrificantes, com lubrificagdo permanente sob consulta)
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Imagem 4 Esquema de montagem e de conexao

*3 é substituido em operagdo manual por valvula pneumaética direcional 3/2 com accionamento manual

7 VERSOES DISPONIBILIZADAS

O martelo de impacto pneumatico é oferecido em distintos acabamentos de materiais e para diversas faixas de temperaturas a partir de 0°C até para
uma temperatura maxima de funcionamento de 140°C. A aplicacdo é prevista em ambientes industriais fechados - o aparelho ndo esta protegido
contra jatos dagua. Para ambiente externo, em casos de humidade e desenvolvimento extremo de sujeira e poeira, recomenda-se a utilizacdo de
capd insonoro (KSH), que pode ser adquirido como acessério. O martelo ndo esta licenciado para ambientes ATEX.

Martelo de impacto pneumatico singold

Material
Ti £ . Temperatura de i
ipo Xecucdo aplicacio méx. [°c] | Tampae placa Pistdo de Tubo
base impacto
Padrdo 60
K40
Martelo do N 2 80 Aluminio
sistema K63 3 120 Aco - zincado Aco - revestido
magnético- 1 60 ) externamente
pneumatico K80 -5 4 140 Ago - zincado com po
K100 1 60
T
4 1
K125 ; ;t)o Aco nobre Ago nobre
K160 K 7 ) Aco nobre

Por exemplo, martelo K 80-k4: Martelo singold A’ 80com acabamento em aco nobre para temperaturas de utilizagdo até 140 °C

Para todos os martelos existe uma variante de componente de envolvimento acustico, com pistdo de impacto feito com material Vulkollan
(PU) (por exemplo, K 80-K1PU), veja também item 8.2.2 na préxima pagina. Desta maneira o desenvolvimento de ruidos é amortecido, porém
a atuagdo do martelo é diminuida minimamente (adequado apenas para temperatura maxima de 80 °C). Via de regra, a diminui¢do da atuagdo
ndo é relevante em termos de processos.
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Martelo de impacto pneumatico - Acessérios

8 ACESSORIOS DISPONIVEIS PARA A MONTAGEM E OPERACAO DE MARTELOS DE
IMPACTO PNEUMATICOS

8.1 Acessoérios para soldagem e a montagem destinados a fixacdo do martelo

8.11 Para soldagem em recipientes redondos, cénicos ou retangulares
Tipo Standard AP
O martelo sera aparafusado a placa soldada por meio de quatro pinos verticais presentes.
Disponivel em aco e aco nobre.

8.1.2 Suporte magnético (MH)
Para a montagem de troca e uma fixacdo rapida sem ferramentas de martelo sem
montagem fixa.

A\
Manuseio simples: Alcas de transporte, de remocdo facil, livres de manutencdo e de desgaste &>

8.13 Para soldagem em diametros pequenos, como por exemplo, tubagem ou recipientes isolados
Tipo APT
Sera soldado um pequeno reforco. O martelo seré fixado com afastamento em uma placa flangeada
por meio de quatro conex8es aparafusadas. Disponivel em aco, ago nobre e construgdo mista.

8.1.4 Para a fixagdo do martelo em recipientes emborrachados
Tipo APK
Para tal, os pinos verticais devem ser conduzidos através das paredes
do recipiente para fora. Disponivel em aco e ago nobre.

8.2 Acessério protetor anti ruido e providéncias de
protecao anti ruido
8.2.1 Capos insonoros (KSH)
Para a redu¢do da emissdo de ruidos pelo martelo.
Aplicavel adicionalmente como prote¢do anti intervencdo nas
furagdes de purga de ar e protecdo contra pegas soltas em caso de
danificacdo do martelo.
822 Variante de martelo com pistdo de impacto feito em Vulkollan (PU)
(por exemplo, K 80-K1PU)
Amortece o desenvolvimento de ruidos, porém a atuacdo do martelo é
diminuida minimamente (adequado apenas para temp. max. de 80 °C)
8.23 Placa de protecéo anti-ruido feita com Vulkollan (AP-SS)
Pode ser inserida adicionalmente entre a placa de soldagem e o
martelo. Atuacdo semelhante a variante ‘PU’ (8.2.2, até no max. 80 °C)
8.2.4 Placas protetoras anti-ruido (KSP)
Deste modo, a placa protetora anti-ruido KSP abafa a irradiacdo de
ruido do recipiente na proximidade do martelo, porém sem abafar as
vibrag8es produzidas pelo mesmo. Ela é colada diretamente no silo.

KSH

K#+**.pU

AP-SS

KsP
/

8.3 Vialvulas magnéticas pneumaticas (MV)
Em 24V DC e em 230 V AC. Tens6es distintas sob consulta.
Dependendo dos tipos utilizados e a quantidade de martelos, disponivel em 1/8, 1/4", 1/2".

8.4 Pulso de disparo (TG)
Para comando simplificado e ajuste de tempos de pausa e de trabalho, para a ciclagem do martelo pneumatico. Disponivel
em 24V DC e em 230 V AC. Montagem e comissionamento rapidos do martelo. Especialmente adequado para quando os
tempos de aplicagdo ainda ndo sdo conhecidos. Os tempos de pausa e de trabalho sdo alteraveis a qualquer tempo através
de dois potenciémetros.

8.5 Unidades de manutencio (WE)
Com redutor de pressdo e lubrificador para fornecimento de ar comprimido purificado e lubrificado.
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