GENEL ACIKLAMALAR VE AKSESUARLAR
singold Pnomatik Tokmak

» Unlu silo gekicinin yerine gecmektedir: El cekicinin ise yarayacag
her durumda etkilidir

» Kaplarda ve silolardaki trun kalintilarini, yapismalari, képralesme
ve tunellesmeleri guvenilir sekilde giderir

* Dunya ¢apindakien guclt tokmak: Minimum 6z agirlikla maksimum
darbe etkisi.
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Pnématik singold tokmak — Genel bilgiler

1 KULLANIM

Pnématik singold tokmak; yiksek hizli vibratorlerin veya yumusak sintizoidal salinimlara sahip
sarsicilarin etkili olmadigi durumlarda, kdprulesme, tiinellesme ve artik birikmesi gibi malzeme akis
sorunlari gorilen dékme urlnlerde kullanilir. singold tokmaklar, minimum 6z agirlikla maksimum
darbe etkisi saglar. Tokmagin etkisi silo ¢ekicine benzer, ancak burada ezilmis silo ¢ikislari malzeme
akisini ekstradan zorlastirmaz.

Tokmagin etkili olup olmayacagi, su kural ile degerlendirilir: Manuel gekig ile Giriin akar hale
getirilebiliyorsa, pnomatik tokmak da etkilidir.

Burada tokmak bir kaynak plakasi ile dogrudan silo konisine takilir ve darbe pimiyle kaynak
plakasina, dolayisiyla silo duvarina temas eder.

a
Resim 1 Pnématik singold tokmak K 40

2 YAPISI VE iSLEYiS SEKLI

Pnomatik singold-manyetik sistemli tokmaklarda, aniden serbest kalan depolanmis basingli hava
enerjisi ile cok yUksek bir darbe verimi elde edilir. Resim 2 icinde tokmak, kesit halinde gosterilmektedir.

Kalict miknatis olarak tasarlanan darbe pistonu (1) manyetik kuvvet ile (1) temel konumda ankraj
plakasina (2) tutunur. Baglanti disi (3) Uzerinden basingli hava beslenir. Kisa bir stire sonra basingl
hava (¥) miknatisin tutma kuvvetini asar ve darbe pistonu ani bir sekilde ankraj plakasindan ayrilir.

Burada piston depolanan basingli hava ile oldukga kuvvetli bir sekilde hizlandirilir ve 6 ila 7 m/sn ile
darbe pimine (4) vurur. Bu pim, darbeyi kaynak plakasi Uizerinden dogrudan silo duvarina aktarir.

Tokmagin havasi alindiktan sonra yay (5), darbe pistonunu baslangi¢ konumuna geri bastirir.
Manyetik sistemli tokmak, darbe enerjisi £ = 2mv? [<2% = Nm| ve impuls T = mv [ = ns| olarak ifade
> edilen ideal bir elastik darbe Uretir. Vibrator veya sarsicilarda oldugu gibi donel bir kuvvet ya da
4 balanssizlik s6z konusu degildir.
lg NN | Tokmagin ylksek etkiye sahip olmasi
o . Sy icin, darbe sbnimlenmeden silo AOO——\?Lrﬁ
Resim 2 Tokmak K 80 kesit gériiniimii ~ duvarina aktariimalidir. e | o | .
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Darbenin tim ydnlere yayilabilmesi icin dévilecek alan salinim yapabilmelidir. Bu 630 e / =1
nedenle, silo duvarlarinin agirligini ve rijitligini artirarak tokmagin etkisini 800 / / < / ;
azaltacagindan, silo duvarlarinda takviye ve ilave nerviirlerden kacginilmalidir. ‘\ S / § 7
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Yuvarlak bir 60°1lik koni icin pnématik tokmak gerekli bilyiikligii ve adedi, yandaki < 1600 T <[
grafikten referans deger olarak alinabilir. Ayrica se¢im yaparken www.singold.tech r:u 200073 = 7
adresindeki gevrimigi konfigliratorden de faydalanabilirsiniz. O 2500 l\ / \1 / :_\;
Dikdortgen kaplarda, daha diiz olan iki kenara en az iki tokmak monte edilir. g - S~ / \\L / _
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Standart singold tokmak, kap i / WL / HL\_ / <
Uzerine sabit olarak monte 8000 5 "\-.7(\ T / ‘* =
edilmelidir. Bu sebeple singold, 10000 i / \’f._‘., T 4\*
Ozel olarak gelistirdigi mesafeli 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
tokmak QJi sunmaktadir. Bu Uriin, Sac kalinligr t. mm olarak

yavas dénen tamburlarda ve
degisken konteynerlere sahip doldurma veya bosaltma istasyonlarinda islem yapmak icin
uygundur. Dénen tambura veya bir kaba mesafeli bir sekilde monte edilebilir. isleyis prensibi

- standart singold tokmak K ile aynidir, ancak burada darbe impulsu bir piston cubuguna aktarilir ve
piston cubugu kaba dogru hareket eder. Mesafeli tokmak QJ, kendi Gruin brostrinde ayrintili
olarak agiklanmistir.

Zéiﬁ?l\ﬂsafeli tokmak QJ125
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5 PNOMATIK SINGOLD TOKMAK TiPi K iCiN TEKNiK VERILER: DA

OIgUIer, mm olarak Darb"e_ Qarbe impuls Darb? 3barda C“)ngn OA
. enerjisi | pistonu esdeger darbe basina | agirlik PR

Ti p A B C D H L R agirhgr *1 agirhg *2 hava tiketimi

Nm kg Ns kg litre kg T R

K40 54 12 9,5 85 174 | 65 | G1/8" | 84 0,34 24 0,86 0,18 1,35 K 40
K63 78 15 14 120 | 208 95 G1/4" | 25,6 1,30 8,2 2,61 0,70 3,60

K 80 92 19 14 | 140 | 249 | 115 | G1/4" | 60,9 2,44 17,2 6,21 1,30 6,60 T

K100 | 115 22 18 182 | 320 | 145 | G3/8" | 97,2 4,99 31,2 9,91 2,90 135

K125 | 150 | 27 18 | 205 | 405 | 170 | G1/2" |206,1| 913 | 613 | 21,01 6,20 26,5

K160 | 190 | 33 26 | 300 | 486 | 240 | G3/4" |4420| 1645 [1206| 4506 12,00 62,0
*1 ManUel gekicli testlerle karsilastirma icin kullanilabilir. Benzer bir darbe enerjisi igin manuel gekic agiriginin yaklasik iki katina ihtiyag duyulur.
*2 Sikga darbe kuwveti olarak da adlandirilan darbe esdeger agirlig), belirtilen agirhigin bir metre yiikseklikten dustisu ile yarattig) etkiyi gosterir.

6 KONTROL VE GEREKLi AKSESUARLAR

Pnématik tokmagin montaji ve isletimi icin, Resim 4 icinde gdsterilen bilesenler gereklidir:

=  Pndmatik tokmagi monte etmek icin kaynak plakasi

»  Elektrikle calisan pnédmatik 3/2 yollu selenoid valf*3

=  Zamanlayial TG *3 (selenoid valf igin elektrikli kontrol Gnitesi) - Mevcut bir PLC kontrol Unitesi de
kullanilabilir.

=  Pnomatik baglantilar ve hatlar

=  Tokmagin sonradan yaglanmasi icin sis yaglayicisy, filtre, basing regtilatéri ve su ayiricidan olusan bakim Unitesi
(6mdir boyu etkili yaglamaya sahip yagsiz singold tokmaklar talep tizerine sunulur)

(elektr. kontrol Unitesi)
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' Selenoid valf MV3

Resim 4 Montaj ve baglanti semasi

*3, manuel isletimde elle kontrol edilen pnématik 3/2 yollu valf ile degistirilir

7 MEVCUT MODELLER

Pnomatik tokmak, farkli malzeme secenekleriyle ve 0 °C'den itibaren 140 °Clik maksimum galisma sicakligina kadar farkli sicaklik araliklar igin
sunulmaktadir. Cihaz, endustriyel i¢ mekanda kullanima ydneliktir - sicrayan suya karsi korumali degildir. Dis mekanda, nemli ortamlarda ve yogun
kir ile toz olusumu durumunda aksesuar olarak sunulan ses yalitim kapaginin (KSH) kullaniimasi tavsiye edilir. Tokmagin ATEX bélgelerinde kullanim

izni yoktur.
Pnématik singold tokma
) Maks. kullanim Malzeme
Tip Model sicakligi [°C] Kapak ve taban
g apaxcve taba Darbe pimi Boru
plakasi
Standart 60
Pnomatik K40 -
knat N 2 80 Aldminyum

miknatis K63 3 120 Celik - galvanizli . -
sistemli 1 60 Celik - dis ylzeyi
tokmak K80 - ik - izli boyal
okma S Z 140 Celik - galvanizli toz boyall

K100 1 60

T
K125 ‘11 16AE)0 Paslanmaz celik | Paslanmaz celik
K160 -K 2 140 Paslanmaz celik

orn. tokmak A 80-Kk4:140 °C'ye kadar kullanim sicakliklart icin paslanmaz gelik modelde singold tokmak A" 80

Tdm tokmaklar icin, glirliltd azaltma 6nlemi olarak Vulkollan (PU) darbe pimli tokmak varyanti da mevcuttur (6rn. K 80-K1PU), bkz. ayrica sonraki
sayfada madde 8.2.2. Bu sayede guirUlti olusumu séndmlenir, ancak tokmagin etkisi de eser miktarda azalacaktir (yalnizca maks. 80 °C'ye kadar olan
sicakliklar icin uygundur). Tokmak etkisindeki bu azalma, normalde proses agisindan 6nemli degildir.
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Pnomatik tokmak — Aksesuarlar

8 PNOMATIK TOKMAGIN MONTAJI VE iSLETiMI iCIN MEVCUT AKSESUARLAR
8.1 Tokmagin monte edilmesi icin kaynaklama ve montaj aksesuarlari

8.11 Yuvarlak, konik veya dikdértgen kaplara kaynaklamak icin
Standart tip AP
Tokmak, mevcut dort saplama civata Uzerinden kaynak plakasina vidalanir.
Celik ve paslanmaz celik olarak temin edilebilir.

8.1.2 Manyetik tutucu (MH)
Degistirilebilir tokmak montaji ve tokmaklarin sabit montaj olmaksizin hizli, aletsiz bir
sekilde takilmasi igin.

Kolay kullanim: Asinmayan, bakim gerektirmeyen, kolayca ¢6zllebilen tasima tutamaklari

8.13 &rn. borular veya izole kaplar gibi kiiciik caplara kaynaklamak icin
Tip APT
Kicuk bir kdpra kaynaklanir. Tokmak, mesafeli bir sekilde dort civata baglantisi ile bir flans
plakasina monte edilir. Celik, paslanmaz celik ve karisik konstriiksiyon olarak temin edilebilir.

814 Tokmagin lastik kaplamali kaplara monte edilmesi icin
Tip APK
Bunun igin saplama vidalar kap duvarindan disari dogru
yonlendirilmelidir. Celik ve paslanmaz celik olarak temin edilebilir.

8.2 Ses yalitim aksesuarlarn ve giriiltii azaltma 6nlemleri

8.2.1 Ses yalitim kapaklari (KSH)
Tokmagin gurdltd emisyonunu azaltmak icin kullanilr.
Ayrica hava tahliye deliklerinde temas korumasi olarak ve tokmagin
hasar gérmesi durumunda gevseyen parcalara karsi koruma
amaciyla da kullanilabilir.

8.2.2 Vulkollan (PU) darbe pimli tokmak varyanti (6rn. K 80-K1PU)
GUrUltd olusumunu sénimler, ancak tokmagin etkisi de azalir
(yalnizca maks. 80 °C'ye kadar olan sicakliklar icin uygundur)

823 Vulkollan ses yalitim diski (AP-SS)
Ek olarak kaynak plakasi ile tokmagin arasina sikistirilabilir. ‘PU’
varyanti ile ayni etkiye sahiptir (8.2.2, maks. 80 °Cye kadar)

8.2.4 Ses yalitim plakalan (KSP)
Ses yalitim plakasi KSP tokmagin yakinindaki kaptan yayilan sesi
azaltir; ancak tokmagin olusturdugu titresimleri sonimlemez.
Dogrudan silonun Gzerine yapistirilir.

KSH

K+**_pU

AP-SS

KsP
/

8.3 Pnomatik selenoid valfler (MV)
24V DC ve 230 V AC secenekleriyle. Ozel voltajlar talep tizerine sunulur.
Kullanilan tokmak tipine ve sayisina bagli olarak 1/8", 1/4“, 1/2" secenekleriyle
temin edilebilir.

Mv

8.4 Zamanlayici (TG)
Pnématik tokmagin calisma dénguleri icin mola ve ¢alisma sirelerinin kolayca kontrol edilmesini ve ayarlanmasini saglar.
24V DC ve 230 V AC secenekleriyle temin edilebilir. Tokmaklar hizlica monte edilir ve igletime alinir. ideal ayar siireleri
hen(z bilinmediginde ¢ok kullanishdir. Mola ve calisma sureleri iki potansiyometre Gzerinden dilendigi zaman mandiel
olarak degistirilebilir.

8.5 Bakim uniteleri (WE)
Temizlenmis ve yaglanmis basingli hava beslemesi icin yaglayici ve basing disaric ile.

& info@singold-tech.de & www.singold.tech

[
singold geratetechnik gmbh
5 I I I n 86830 Schwabmunchen - Germany
oJ +49 8232 50386-0 &

04/2026 Sayfa: 4/4




